
СВЕРЛА СПИРАЛЬНЫЕ С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ 

ХВОСТОВИКОМ 

Короткая серия. Основные размеры 

Twist drills with straight shank. Short series. 
Basic d i m e n s i o n s 

г о с т 
4010-77* 

CT СЭВ 272—761 

Взамен 

ГОСТ 4010—64, 

MH 181—65, 

MH 555—65 

1. Настоящий стандарт распространяется на правые и левые 
спиральные сверла с цилиндрическим хвостовиком диаметром от 
0,5 мм до 20 мм. 

Стандарт соответствует международному стандарту ИСО 
235/1—1975 в части, касающейся размеров диаметров. 

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 272—76. 
2. Основные размеры сверл должны соответствовать указан­

ным на чертеже и в таблице. 

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров 

СССР от 14 октября 1977 г. № 2443 срок введения установлен 
с 01.01.79 

Проверен в 1982 г. 



ГОСТ 4010-77 Стр . 2 



Стр. 3 ГОСТ 4010—77 

Р а з м е р ы 



В мм 
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Стр. 5 ГОСТ 40 10—77 

Р а з м е р ы 



ГОСТ 4010—77 Стр. 6 

Продолжение 

в мм 

Сверла нормальной точности классов В1 и В 



Cтp 7 ГОСТ 4010—77 

Р а з м е р ы 



ГОСТ 4010—77 Стр. 8 

Продолжение 

Сверла нормальной точности классов В1 и В 



Стр. 9 ГОСТ 4010—77 

Р а з м е р ы 



ГОСТ 4010—77 Стр. 10 

Продолжение 

в мм 



Стр. 11 ГОСТ 4010—77 

Р а з м е р ы 

Сверла повышенной точности класссов А1 и А 



ГОСТ 4010—77 Стр. 12 

Продолжение 
в мм 



Стр. 13 ГОСТ 4010—77 

Р а з м е р ы 



ГОСТ 4010—77 Стр. 14 

Продолжение 
в мм 

Сверла нормальной точности классов В1 и В 



Стр. 15 ГОСТ 4010—77 

Р а з м е р ы 



ГОСТ 4010—77 Стр. 16 

Продолжение 
в мм 



Стр. 17 ГОСТ 4010—77 

Р а з м е р ы 
Сверла повышенной точности классов А1 и А 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я сверла повышен 
точности А: 

Сверло 2300—5701 
То же, класса точности А1: 

Сверло 2300—5701—А1 
П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я сверла нормальной 

ности В: 
Сверло 2300—0753 

То же, класса точности В1: 
Сверло 2300—0753—В1 

1, 2. (Измененная редакция, Изм. № 1). 
3. Основные размеры сверл с промежуточными диаметрами, 

справочном приложении. 
(Введен дополнительно, Изм. № 1) . 
4. Центровые отверстия — по ГОСТ 14034—74. 
Допускается изготовление сверл без центровых отверстий. 
5. Размеры поводков сверл — по СТ СЭВ 198—75. 
6. Технические требования — по ГОСТ 2034—80. 
7. Конструктивные элементы сверл указаны в рекомендуемом 
8. Геометрические параметры режущих элементов сверл указа 



ГОСТ 4010-77 Стр. 18 

Продолжение 
в мм 

ной точности диаметром d=15 мм, правого, исполнения 1, класса 

ГОСТ 4010—77 

ГОСТ 4010—77 

точности диаметром d = 1 5 мм, правого, исполнения 1, класса точ-

ГОСТ 4010—77 

ГОСТ 4010 - 77. 

отличающимися от регламентируемых в стандарте, указаны в 


